《机械制造工程学》课程设计指导书

一、目的

通过对典型零件进行工艺分析，编制工艺路线，并设计某道工序的工艺装备（工、夹具），完成编制机械加工工艺规程及夹具设计的一次综合性工程训练。

二、要求

1、通过对典型零件加工工艺的拟定，使学生熟悉和初步掌握零件机械加工工艺规程编制的过程及方法；

2、通过对夹具的设计，熟悉机械制造相关手册和典型机构，掌握设计计算方法与常用的标准，学会装配图计算机绘制，提高工艺装备的设计能力；

三、设计步骤

1、阅读待加工的零件图，了解加工要求，进行工艺分析；

2、计算零件的生产纲领，确定生产类型；

3、确定毛坯的种类及制造方法；

4、确定毛坯的尺寸、形状及精度要求；

5、选择影响零件加工质量的关键表面的最终加工方法；

6、拟定工艺路线；

7、确定工序间的加工余量；

8、选择各加工工序的机床、刀具及量具；

9、确定各工序的切削用量和时间定额；

10、编制工艺文件；

11、绘制夹具装配图草图；

12、计算机绘制夹具装配图。

四、完成任务

1、机械加工工艺规程（一份）；     2、零件毛坯图（一张）； 

3、关键工序的工序卡（2~3张）；   4、夹具装配图（一张）；

5、课程设计计算说明书（一份）。

五、审图、答辩与评分（按五级分判）
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