
               东 南 大 学 成 贤 学 院 教 学 日 历

             2012—2013 学年 第 二学期   课程：040028  机械制造工程学                     班级：   10模具1班
    任课教师 易 茜                  每周答疑安排：时间  周一第7节             地点：  成贤院305   

	周次
	周
学时
	讲   课
	习 题 课
	实 验
	作    业

	
	
	时 数
	内      容
	时 数
	内  容
	时 数
	内 容
	时 数
	内   容

	1
	4
	4
	绪论  机械制造技术进展现代制造、课程简介。

1章 切削 切削加工基础、切削运动
	
	
	
	
	
	

	2
	4
	4
	刀具切削部分定义、刀具几何角度

切削用量、切削层参数、刀具材料性能
	
	
	
	
	
	作业一、切削过程和刀具

	4
	4
	4
	金属切削过程切削层变形、切削力、切削热、刀具磨损


	 
	
	
	
	
	

	5
	4
	4
	2章 机床 表面形成运动、机床技术性能与分类
	                                     
	
	
	
	
	交作业一

作业二、机床传动链


	6
	4
	2
	C6140车床、外传动链
	
	
	2
	刀具角度测量
	
	

	7
	4
	2
	C6140车床内传动链和主要部件机构其他类型机床（传动与机构）齿轮加工机床。
	
	
	2
	夹具机构、机床传动
	
	交作业二

	8
	4
	4
	3章 工艺 生产过程、工艺过程、工艺过程设计原则、机械加工工艺规程设计、关键技术：加工方法

关键技术：加工阶段、顺序、集中分散、
	
	
	
	
	
	

	9
	4
	4
	定位基准、加工余量、工艺尺寸链及其计算

4章  夹具 工件装夹、夹具概述、定位原理
	
	
	
	
	
	

	10
	4
	4
	常用定位方式、定位误差概念、定位误差计算方法、工件在夹具中夹紧
	
	
	
	
	
	作业三、定位与夹紧

	11
	4
	4
	5章 机械加工精度加工精度概述、影响因素、误差分析：原理误差、机床误差
	
	
	
	
	
	

	12
	4
	4
	受力变形、受热变形、提高机械加工精度途径
加工误差综合分析、分布曲线、能力系数
	
	
	
	
	
	交作业三

	13
	4
	4
	点图法6章 机械加工表面质量
概述、影响因素粗糙度、组织变化残余应力(提高机械加工表面质量途径)
	
	
	
	
	
	作业四、加工精度等

	14
	4
	4
	7章 典型零件工艺 主轴、箱体
	
	
	
	
	
	

	15
	4
	4
	齿轮加工、磨齿、齿轮工艺8章 机械装配  尺寸链反计算、
	
	
	
	
	
	交作业四

	16
	4
	4
	五种装配方法：完全互换、部分互换法、分组法、修配法、调整法
	
	
	
	
	
	

	17
	4
	4
	9章 机械制造新进展 成组技术计算机辅助制造、总复习
	
	
	
	
	
	


