特种加工教学大纲
（课程编号A340019 学分-学时-实验：2-28-4    ）
1、 课程的性质与目的
本课程介绍非机械加工方法—特种加工。特种加工技术课程是机械类专业的一门专业技术课，在教学过程中要综合运用先修课程中所学到的有关知识与技能，结合各种实践教学环节，进行机械工程技术人员所需的基本训练，使学生在掌握特种加工技术理论内涵的同时，通过实验和实践来验证相关的理论知识。 
2、 课程内容与教学要求
1、概述 

理解特种加工的产生及发展、范畴及分类；重点掌握特种加工的特点及适用范围，在国民经济中的作用；了解国内外特种加工现状及动向。

2、 电火花加工

理解电火花加工的基本原理和分类；了解电火花加工的机理，电火花加工的基本设备；重点掌握电火花加工中的一些基本规律，电火花加工工艺及应用。 

3、 电火花线切割

理解电火花线切割加工的基本原理和分类；了解电火花线切割加工的机理，电火花线切割加工的基本设备；重点掌握电火花线切割加工中的一些基本规律；电火花线切割加工工艺及应用

4、 电化学加工

理解电化学加工的基本原理和分类；了解电化学过程的机理及极间反应；重点掌握电解加工，电化学机械加工。

5、 激光加工

理解激光加工的基本原理和特点；了解激光加工的基本设备；重点掌握激光加工工艺及应用。 

6、 电子束和离子束加工

理解电子束、离子束加工的基本原理和特点；了解加工的基本装置；

7、 超声波加工

理解超声波加工的基本原理和特点；了解超声波加工的基本设备。

8、 快速成形技术

了解快速成形技术发展概况，理解具有代表性典型工艺的原理和特点。

9、 其它特种加工方法

了解化学加工、等离子体加工、挤压珩磨、水射流切割等。

3、 上机实验要求
1、 实验目的与任务：初步掌握数控指令代码，学会G代码编写程序。掌握电火花线切割设备的结构和工作原理。掌握电火花线切割加工的各项步骤。了解加工工艺参数对加工速度及精度的重要影响。

2、 实验教学基本要求：学生在进行实验前必须预习实验指导书，作充分的准备工作。实验过程中，指导教师概述实验设备的使用、基本原理等，作针对性指导。具体实验步骤及数据，结果的整理分析由学生自行完成。

3、 实验教材或指导书：《特种加工》课程实验指导书

4、 实验内容、学时分配与组织

	序号
	实验项目名称
	内   容   提  要
	实验性质
	实验类型
	学时分配
	每组人数
	备注

	1
	电火花成型机床原理、结构与操作实验
	通过讲解和实际操作演示了解电火花成型机床的结构、工作原理、特点及应用范围；了解极性效应
	
	
	2
	10
	

	2
	线切割机床结构与操作和编程实验
	通过给定或自选零件的编程，掌握简单零件的3B和ISO两种编程方法及机床操作
	
	
	2
	10
	


指导教师根据每个学生预习和实验情况按优秀、良好、中等、及格和不及格判定实验成绩，并报给任课教师，以占课程总成绩10%的比例纳入课程的总成绩。
4、 能力培养的要求
1、使学生了解与常规切削加工方法不同的一些特种加工新工艺。懂得可以用电、化学、热、光、声等能的形式对难加工材料、复杂的加工件以及一些精密、细微、低刚度等有特殊要求的零件进行加工。

2、使学生初步掌握电火花加工、电解加工、激光加工、超声加工等以及复杂加工的基本原理、基本规律。使学生具有能合理选择加工方法的基础知识，提高其解决工艺难题的能力。

3、培养学生对物理、化学、电工、液压、机械等多门课程各种学科知识的综合应用能力，巩固并深化前期课程

5、 建议学时分配
	课程内容
	讲课
	习题课或课堂讨论
	上机

	概述
	2
	0．5
	

	电火花加工
	6
	0．5
	

	电火花线切割
	4
	0．5
	4

	电化学加工
	4
	0．5
	

	激光加工
	2
	0．25
	

	电子束和离子束加工
	2
	0．25
	

	超声波加工
	2
	0．25
	

	快速成形技术
	2
	0．25
	

	其它特种加工方法
	1
	
	

	
	25
	3
	


6、 考核方式
总评成绩＝平时成绩（作业、实验、考勤等） +  期末考试成绩
平时成绩占  40 %，　期末考试成绩占 60%
7、 教材及参考书
1、 教材：刘晋春、白基成、郭永丰主编，书名，《特种加工》机械工业出版社 2008年第5版  

2、 参考书：袁根福、祝锡晶主编，书名，《精密与特种加工技术》北京大学出版社，2007年第1版
